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Gefeliciteerd met de aankoop van dit topapparaat.

Je hebt gekozen voor de VARIO200, een stampapparaat dat ontworpen is om
het vullen van capsules voor galenische bereidingen te optimaliseren.

Ideaal voor apothekers, galenische laboratoria of fabrikanten van
voedingssupplementen die precisie zoeken dankzij een draaiknop die
verstelbaar is. (zie hoofdstuk 5)

Een apparaat dat de beste technische kwaliteiten combineert met een groot
gebruiksgemak. Wij wensen u veel tevredenheid.

n PRODUCTPRESENTATIE

» Stamper 200 pins.

 Draaiknop verstelbaar.

» 3 modellen beschikbaar 000/00 — 0/1/2 — 3/4.
» Geanodiseerd aluminium.

* Robuust, precies en gemakkelijk te hanteren.

» Gemakkelijk te onderhouden.

m VEILIGHEIDSINFORMATIE EN DISCLAIMER

Alle apparatuur moet voor elk gebruik worden gereinigd. (zie hoofdstuk 6)

Veel onderdelen zijn zwaar en kunnen letsel veroorzaken als ze verkeerd
worden vastgepakt of vallen.

Werk op een hoogte waarbij u comfortabel kan werken in een staande
positie.

Omdat het vullen handmatig gebeurt, kunnen de resultaten variéren
afhankelijk van de gebruiker. Andere factoren kunnen van invloed zijn op
de resultaten, waaronder: het type poeder, het aantal keren aanstamper, de
grootte van de capsules en het type en de intensiteit van de trillingen. Het is
de verantwoordelijkheid van de gebruiker om zich aan de voorgeschreven
dosis te houden. Feton International is niet verantwoordelijk voor
doseringsfouten.

lllustraties, beschrijvingen en specificaties zijn niet contractueel en kunnen
zonder kennisgeving worden gewijzigd.

Feton International srl wijst alle verantwoordelijkheid af in geval van verkeerd
gebruik van haar producten.
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X® TECHNISCHE GEGEVENS
3.1 LIJST MET COMPONENTEN EN MATERIALEN

o & 0 N

Kartelschroeven Inox 304
2 x4 ondzlrz’?ejizing AR
3 x4 Plunjer Aluminium
4 x4 Draaiknop Pom black
5 x1 Handvat ABS
6 x1 Stamper Aluminium
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3.2 AFMETINGEN EN GEWICHT

Aantal dennen Beschikbare maten m

200 000/00 — 0/1/2 — 3/4 800 - 1000 gr

120

138

62
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1. Bereid de capsulevuller voor:

Vul de capsules met het poeder en zorg ervoor dat de inhoud van de capsules gelijkmatig wordt
verdeeld.

(De stamper verdeelt het poeder niet. Verschillen in de hoeveelheid poeder tussen de
capsulehouders worden niet gecorrigeerd).

2. De pakhoogte aanpassen:

Stel met de 4 draaiknoppen de gewenste compressiediepte in (zie tabellen in hoofdstuk 5).

De schaalverdeling is zichtbaar per mm, voor een nauwkeurige aanpassing aan het volume van
het poeder.

1 clic = 0,5 mm = 1/2 draaiknop ronde (zie hoofdstuk 5)
2 clics =1 mm = 1 draaiknop ronde

3. De VARIO200 positioneren om het poeder aan te drukken:

Plaats de VARIO200 boven de capsulevuller en lijn de 200 pinnen zorgvuldig uit met de
capsules.

Oefen een gelijkmatige verticale druk uit op de VARIO200 totdat de ingestelde aanslag is bereikt.

4. Het accessoire verwijderen:
Til de VARIO200 voorzichtig op. Indien nodig, vul de capsulelichamen opnieuw met poeder en
herhaal de handeling met de VARIO200-stamper voordat de capsules worden gesloten.

5. Reiniging:
Reinig het accessoire na elk gebruik (zie sectie 6).

TABEL VERSTELBAR DRAAIKNOP
5.1 UITLEG OVER DE DRAAIKNOP

Tussen elke markering/lijn =1 mm
Maximale diepte: 4 mm

1 klik = 0,5 mm = 1/2 draai van de draaiknop
2 klikken =1 mm = 1 volledige draai van de draaiknop
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Volume Stamper vario 200 : 000-00

05 1 15 2 25 3 35 4 45
Diepte van pins [mm]
—@— 200 pines: v[mm?]
Volume Stamper vario 200 : 0-1-2
05 1 15 2 25 3 35 4 45
Diepte van pins [mm]
—8—200 pines : v[mm®?]
Volume Stamper vario 200 : 3-4
05 1 15 2 25 3 35 4 45
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5.2 TABELLEN VAN VOLUMES
VARIO200 - 000/00
Volume Stamper vario 200
Capsule-formaat: 000-00 ?=6,4 35000
Diepte pin Voor eenpin  Voor de 200 pins volumein 32500
h [mm] v[mm? v[mm?] cm?® 30000
05 » 1599 3198 3,198 27500
: J 2 — 25000
1 » 32,07 6414 6,414 £ 22500
1,5 » 48,16 9632 9,632 = 20000
2 > 6424 12848 12,848 = i
25 » 80,33 16066 16,066 £ 5o
3 > 96,41 19282 19,282 = 10000
35 » 112,49 22498 22,498 7500
4 » 12858 25716 25,716 o
45 » 144,66 28932 28,932 0
5 p» 160,75 32150 32,15
VARIO200 - 0/1/2
Volume Stamper vario 200
Capsule-formaat: 0-1-2 @=5,4 27500
Diepte pin Vooreenpin  Voorde200pins  Volumein 25000
h [mm] v[mm?] v[mm?] cm® 29500
05 » 11,37 2274 2,274 20000
1 » 22,82 4564 4,564 “’g 17500
1,5 B 34,27 6854 6,854 = 15000
2 > 4572 9144 9,144 S 12500
25 » 57,17 11434 11,434 g 10000
3 » 68,62 13724 13,724 = 7500
3,5 » 80,07 16014 16,014 5000
4 » 91,52 18304 18,304 2500
45 » 102,98 20596 20,596 0
5 » 114,43 22886 22,886
VARIO200 - 3/4
Volume Stamper vario 200
Capsule-formaat: 3-4 @=4,2 17500
Diepte pin Voor een pin  Voor de 200 pins Volumein
h [mm] v[mm?] v[mm?] cm® 15000
0,5 » 6,86 1372 1,372 — 12500
1 » 13,79 2758 2,758 g
15 » 20,72 4144 4,144 g 10090
2 » 27,64 5528 5,528 g 2500
25 34,57 6914 6,914 =
3 > 415 8300 8,3 = 5000
35 P 4843 9686 9,686 2500
4 » 55,35 11070 11,07
4,5 » 62,28 12456 12,456 0
5 » 69,21 13842 13,842

Diepte van pins [mm]

—@— 200 pines : v[mm?]

5

5

(6)]

5,5

5,5

5,5
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D reNGING

Het is belangrijk om de onderdelen die in contact komen met de capsules of
het poeder zorgvuldig te reinigen na elk gebruik om besmetting te voorkomen.
Reiniging kan met de hand, in een vaatwasser of in een autoclaaf worden
uitgevoerd. Indien met de hand gereinigd, gebruik lauwwarm water en zeep.

Gebruik een maximale temperatuur van 110°C / 230°F voor alle metalen
onderdelen. (Zie componententabel, sectie 3)

Gebruik een maximale temperatuur van 40°C / 104°F voor alle kunststof
onderdelen. (Zie componententabel, sectie 3)
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REINIGING
6.1 DEMONTEERPROCEDURE

Te herhalen 4x.

1) Plaats de stamper op een vlakke en egale ondergrond, met de pinnen naar
beneden gericht.

2) Verwijder de twee gekartelde schroeven.
3) Verwijder het onderdeelblok, dat los te maken is van de stamper.
4) Verwijder de plunjer uit de meter.

5) Draai de draaiknop van de plunjer los. _ _
De plunjer zal automatisch loskomen van de plunjer ondersteuning

6) Alle onderdelen zijn nu gedemonteerd.

7) Herhaal deze procedure voor de vier hoeken.

2) o

4)

95)

6)

&/
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REINIGING
6.2 ASSEMBLAGEPROCEDURE

Te herhalen 4x.

1) Plaats de stamper op een vlakke en egale ondergrond, met de pinnen naar
beneden gericht.

2) Schroef de draaiknop op de plunjer.
I De kant van de draaiknop met groeven moet naar boven gericht zijn.

3) Plaats de plunjer + draaiknop in de plunjer ondersteuning.
4) Plaats deze assemblage op de daarvoor bestemde plek op de stamper.

5) Bevestig de twee gekartelde schroeven.

6) Herhaal deze procedure voor elk van de vier hoeken. l
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